www.rotomors.de

info@rotomors.de

Kombiniertes

Hand- und
Kraftspannfutter

mit Druckansteuerung
uber die Grundplatte

ROTOMORS TECHNOLOGY

Das Original - seit 1966

B-AM-AT stationires 2-3-4 Backen-Spannfutter

Ausfiihrungen
von ¢ 200 mm bis @ 400 mm

Universell

Jeder Durchmesser kann
eingestellt und gespannt
werden

Schnelles Spannen und
Entspannen uiber einen
Pneumatik- oder
Hydraulikspannzylinder
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¥ B-AM-AT stationires 2-3-4 Backen-Spannfutter

Kombiniertes Hand- und Kraftspannfutter
mit Druckansteuerung liber die Grundplatte

Mit dem Schliissel durchgangig
stufenlose Radialverstellung
der Spannbacken

auf den gewiinschten
Spanndurchmesser

Kraftspannung mit Pneumatik-
oder Hydraulikzylinder.

Das tiber die Grundplatte pneumatisch oder hydraulisch angesteuerte
Spannfutter, eignet sich sehr gut fiur Arbeiten auf Vertikal-
Bearbeitungszentren und Bohrmaschinen.

Die Basis bildet das kombinierte Hand-Kraftspannfutter AM-AT mit
seinem stufenlos einstellbaren Spannbereich. Durch das schnelle Span-
nen und Entspannen mittels Pneumatik oder Hydraulik, ist dieses
universelle Spannfutter vor allem fiir kleinere und mittlere Produk-
tionsmengen sehr gut geeignet.

Ausstattung:

-1Satz einteilige gehdrtete Standard- Spannbacken
-1Satz einteilige gehartete Umkehrbacken

-1 Satz Tragerbacken mit weichen Aufsatzbacken

- 1 Stlick Futterschliissel zum Einstellen des Spannbereichs.

UNIVERSELL

Jeder Durchmesser kann eingestellt und gespannt werden. Dazu ist nur
ein einfaches Drehen mit dem Schliissel, in einem der 3 Innensechskan-
te am Futterumfang notig. Dadurch werden die Spannbacken radial,
simultan und schnell, auf den gewtinschten Spanndurchmesser einge-
stellt.

SCHNELL
Schnelles Spannen und Entspannen Uber einen Pneumatik- oder
Hydraulikspannzylinder.

PRAZISE
Backenkonzentrizitat in jeder radialen Backenposition innerhalb 0,03 mm.

KRAFTVOLL
Eine dauerhafte Druckbeaufschlagung am Spannzylinder wahrend der
Bearbeitung, bietet einen einzigartigen und bestandigen Griff der Spann-

Spannhub pro Backe 3mm backen auf das Werkstiick, welches dadurch férmlich gesichert wird.
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